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PRESENTACION

AGITASER es una empresa que, desde el afio 1942, estd dedicada a la
fabricacién y comercializacién de agitadores y sus componentes.

La experiencia en el tratamiento de liquidos (mezclas, dispersion, emulsion,
etc.), viene avalada por mas de 60 anos de permanencia en el mercado.

Durante estos afos, nuestra meta ha sido atender y resolver las necesidades
existentes en los distintos sectores de la agitacion, prestando a nuestros
clientes una atencién permanente y un esfuerzo continuado para estar en
primera linea de los mas avanzados sistemas tecnolégicos.

En esta linea de tecnificaciéon y puesta al dia, nuestro Departamento de
Ingenieria dispone de un potente software con el cual, mediante el método
de elementos finitos, realiza estudios fluidodinamicos y estructurales del
sistema de agitacién para aconsejar a nuestros clientes con la méaxima
garantia.

El binomio experiencia y tecnologia garantiza a nuestros clientes disponer
de un producto fiable y de calidad.
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Software de ingenieria, calculos en CFD

Como fase previa a la fabricacién, nuestro Departamento de
Ingenieria dispone de varias herramientas para el estudio
de los agitadores. La calidad de nuestros fabricados viene
contrastada por la ingenieria del producto. Se realizan
calculos mecénicos en CFD mediante un potente software.
Una vez calculado se procede a realizar el disefo en 3D del
agitador.

El desarrollo de nuestro trabajo viene determinado por la
ingenieria del proceso. La investigacion y la innovacion de
nuestro departamento permite obtener mejoras y nuevos
disenos de nuestros agitadores.

Siguiendo en esta linea de innovacién hemos introducido el
CFD* en nuestro sistema, garantizando al cliente que la
maquina que le ofrecemos es la idénea para su proceso.
Nuestro objetivo es su satisfaccion. AGITASER es capaz de

demostrarle como se vera afectado su producto mientras lo Utl llzamOS EI fUturO’
esté agitando, garantizando que la agitacion y potencia garantizamos el presente

ofertada son las adecuadas.

La técnica de CFD nos permite estudiar todo tipo de elementos
agitadores ante cualquier situacion. De esta forma podemos
simular el comportamiento del producto a agitar, evitando
otro tipo de ensayos, y por consiguiente, ahorrando recursos.

Mediante CFD es posible disefiar de manera 6ptima,
consiguiendo que el agitador maximice su ratio [P s e R e L LT
caudal/consumo, siendo el usuario el mas beneficiado.
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*CFD (Fluido Dinamica Computacional) es la ciencia que
estudia el movimiento de los fluidos y su efecto sobre el
contorno.
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METODOS UTILIZADOS

- Pruebas con materias primas
- Condiciones reales

EXPERIMENTAL

- Simplificacion de la realidad
- Facil solucién en papel

TEOGRICO

- Geometrias y fisica-
quimica complejos
- Evolucion temporal del fluido

- En las instalaciones de Agitaser disponemos de un completo laboratorio,
donde tenemos la posibilidad de realizar todo tipo de pruebas y ensayos.

- En el laboratorio podemos estudiar a fondo el producto, y construir un
prototipo piloto idéneo para la agitacion del producto.

- Mediante métodos de cambios de escala, disefiamos el agitador 6ptimo
para el proceso en la instalacion industrial.

l STy
TEORICO

- Cuando las geometrias son simples y el proceso no es complejo, se puede
simplificar el estudio mediante métodos tedrico-practicos.

- El departamento técnico de Agitaser dispone de un software propio para
resolver estos casos de una manera rapida y efectiva. Este programa es
fruto del trabajo en CFD e implementados posteriormente para garantizarle
el resultado en tiempo minimo, siendo mas competitivos.

CFD

- Cuando tenemos geometrias atipicas, o bien el proceso es complicado, se
procede a realizar un estudio en CFD. Para verificar la exactitud de las
simulaciones se han efectuado mediciones laser corroborando la precisién
de los resultados.

- Esta herramienta nos proporciona el campo de velocidades en el recipiente,
y verifica que la agitacion es la 6ptima y la deseada.

- A partir de aqui, se obtiene cualquier variable y cualquier correlacion en
agitacion. Las mas tipicas en agitacion son potencia, caudal, eficiencia,
Reynolds, entre otras.

EXPERIMENTAL

- Construccién prototipo

- Coste de desarrollo

- Mayor tiempo desarrollo
- Escalas prototipo-modelo

- No geometrias complejas
- No fenémenos fisico-

guimicos complejos

- No todos los supuestos

- Simulaciones de supuestos
- Coste del equipamiento
- Mayor tiempo de célculo
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S S AGITADORES CON MORDAZA PARA INSTALAR EN EL BORDE DEL DEPOSITO
[ ] L]

CON CAPACIDAD MAXIMA DE 5.000 LITROS

MOD. “S.S. 4-5”

- Agitadores con mordaza para su sujecion al borde del depésito.

- Con motor eléctrico o neumatico y todas las posibles variantes
de proteccién (IP-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Torreta, con rodamiento, para absorber los movimientos radiales
del eje agitador.

- Longitud maxima del eje: 1700 mm.

- El eje puede ser fijo o desmontable (con acoplamiento rigido o
acoplamiento rapido semiautomatico).

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.

- También pueden suministrarse recubiertos de poliéster, PP, PVC,
ebonita, etc.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios
elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, etc.).

- La estructura de estos agitadores les permite trabajar durante
el llenado y/o vaciado del depésito.

- Con motor directo:

Potencia maxima: 3 kW.
Gama de velocidades: 750, 1000, 1500 y 3000 rpm.

- Con moto-reductor:

Potencia maxima: 1,5 kW.
Gama de velocidades: de 20 a 500 rpm.

- En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,

puede variarse la velocidad del agitador.




S oS ° Co = Po AGITADORES VERTICALES, CON BRIDA PARA DEPOSITOS CON CAPACIDAD MAXIMA DE 50 LITROS

MOD. “S.S.C.-P”

- Agitadores con brida para acoplar en la parte superior del depésito.

- Con motor eléctrico o neumatico y todas las posibles variantes de proteccién (1P-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Potencia maxima: 0,37 kW.

- Gama de velocidades con motor directo o neumatico: 750, 1000, 1500 y 3000 rpm.

- Gama de velocidades con motor-reductor: de 20 a 300 rpm.

- Longitud maxima del eje: 500 mm.

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.

- También pueden suministrarse recubiertos de PP, PVC, ebonita, etc.

- Estos agitadores pueden ir provistos con uno o varios elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, etc.).
- La estructura de estos agitadores les permite trabajar durante el llenado y/o vaciado del depésito.




S oS ° Co AGITADORES VERTICALES, CON BRIDA PARA DEPOSITOS CON CAPACIDAD MAXIMA DE 2.500 LITROS

MOD. “S.S.C. 6-7”

- Agitadores con brida para acoplar en la parte superior del depésito.

- Con motor eléctrico o neumatico y todas las posibles variantes
de proteccién (1P-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Potencia maxima: 0,75 kW.

- Torreta, con rodamiento, para absorber los movimientos radiales
del eje agitador.

- Longitud maxima del eje: 1200 mm.

- El eje puede ser fijo o desmontable.

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.

- También pueden suministrarse recubiertos de poliéster, PP, PVC,
ebonita, etc.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios
elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, etc.).

- La estructura de estos agitadores les permite trabajar durante
el llenado y/o vaciado del depésito.

- Con motor directo:

Gama de velocidades: 750, 1000, 1500 y 3000 rpm.

- Con moto-reductor:

Gama de velocidades: de 20 a 500 rpm.

- En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,

puede variarse la velocidad del agitador.

N
N




S oS ° Co AGITADORES VERTICALES, CON BRIDA PARA DEPOSITOS CON CAPACIDAD MAXIMA DE 5.000 LITROS

MOD. “s.S.C. 8-9”

- Agitadores con brida para acoplar en la parte superior del depdsito.

- Con motor eléctrico o neumatico y todas las posibles variantes
de proteccion (1P-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Torreta, con rodamiento, para absorber los movimientos radiales
del eje agitador.

- Longitud maxima del eje: 1700 mm.

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.

- El eje puede ser fijo o desmontable.

- También pueden suministrarse recubiertos de poliéster, PP, PVC,
ebonita, etc.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios
elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, etc.).

- La estructura de estos agitadores les permite trabajar durante
el llenado y/o vaciado del depésito.

- Con motor directo:

Potencia maxima: 3 kW.
Gama de velocidades: 750, 1000, 1500 y 3000 rpm.

- Con moto-reductor:

Potencia maxima: 1,5 kW.
Gama de velocidades: de 20 a 500 rpm.

- En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,

puede variarse la velocidad del agitador.
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S oS ° Co AGITADORES VERTICALES, CON BRIDA PARA DEPOSITOS CON CAPACIDAD MAXIMA DE 15.000 LITROS

MOD. “S.S.C. 12-17”

- Agitadores con brida para acoplar en la parte superior del depdsito. - Con motor directo:
- Con motor eléctrico o neumatico y todas las posibles variantes Potencia maxima: 9,2 kW.
de proteccion (1P-55, EEx dIl B T4, etc.). Gama de velocidades: 750, 1000, 1500 y 3000 rpm.

- Torreta, con rodamiento, para absorber los movimientos radiales
del eje agitador.

- Longitud maxima del eje: 2500 mm.

- El eje puede ser fijo o desmontable.

- Con moto-reductor:
Potencia maxima: 7,5 kW.
Gama de velocidades: de 6 a 400 rpm.

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono. - En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,
- También pueden suministrarse recubiertos de poliéster, PP, PVC, puede variarse la velocidad del agitador.
ebonita, etc.

. ) 3 o - Medidas de la brida de sujecion al depésito:
- Mediante un casquillo guia, en el fondo del depésito, se pueden DIN2576 DN125 PN10

instalar ejes de longitud maxima de 3000 mm.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios
elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, etc.).

- La estructura de estos agitadores les permite trabajar durante
el llenado y/o vaciado del depésito.
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S oS ° Co AGITADORES VERTICALES, CON BRIDA PARA DEPOSITOS CON CAPACIDAD MAXIMA DE 50.000 LITROS

MOD. “S.S.C. 30-40”

- Agitadores con brida para acoplar en la parte superior del depdsito.

- Con motor eléctrico y todas las posibles variantes de proteccién
(IP-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Potencia maxima: 15 kW.

- Torreta de fundicién, con rodamiento, para absorber los movi-
mientos radiales y axiales del eje agitador.

- Mediante un casquillo guia, en el fondo del depésito, se pueden
instalar ejes de longitud maxima de 7000 mm.

- El eje puede ser fijo o desmontable.

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.

- También pueden suministrarse recubiertos de poliéster, PP, PVC,
ebonita, etc.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios
elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, turbinas
axiales, ancoras, etc.).

- La estructura de estos agitadores les permite trabajar durante
el llenado y/o vaciado del depésito.

- Con motor directo:
Gama de velocidades: 750, 1000, 1500 y 3000 rpm.

- Con moto-reductor:
Gama de velocidades: de 7 a 400 rpm.

- En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,
puede variarse la velocidad del agitador.

- Medidas de la brida de sujecion al deposito: segtin plano a facilitar.

MOD. “Doble Torreta”

- Agitadores con brida para acoplar en la parte superior del depdsito.
- Con motor eléctrico y todas las posibles variantes de proteccién

(IP-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Potencia maxima: 15 kW.
- Doble torreta de fundicién, con dos rodamientos y acoplamiento

elastico, entre el agitador y el motor, para soportar los movi-
mientos radiales y axiales del eje y los elementos agitadores.

- Longitud maxima del eje: 4000 mm.

- Eje desmontable mediante acoplamiento rigido.

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.

- También pueden suministrarse recubiertos de poliéster, PP, PVC,

ebonita, etc.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios

elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, turbinas
axiales, ancoras, etc.).

- La estructura de estos agitadores les permite trabajar durante

el llenado y/o vaciado del depésito.

- Con motor directo:

Gama de velocidades: 750, 1000, 1500 y 3000 rpm.

- Con moto-reductor:

Gama de velocidades: de 7 a 400 rpm.

- En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,

puede variarse la velocidad del agitador.

- Medidas de la brida de sujecion al deposito: segtin plano a facilitar.

11
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S oS ° Co AGITADORES VERTICALES, CON BRIDA PARA DEPOSITOS CON CAPACIDAD MAXIMA DE 100.000 LITROS

MOD. “S.S.C. 90-100-120”

- Agitadores con brida para acoplar en la parte superior del depdsito.
- Con motor eléctrico y todas las posibles variantes de proteccion

(IP-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Potencia maxima: 55 kW.
- Torreta mecano-soldada, con rodamiento, para absorber los

movimientos radiales y axiales del eje agitador.

- Mediante un casquillo guia, en el fondo del depésito, se pueden

instalar ejes con longitud maxima de 14000 mm.

- Eje desmontable por acoplamiento rigido.
- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.
- También pueden suministrarse recubiertos de poliéster, PP, PVC,

ebonita, etc.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios

elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, turbinas
axiales, ancoras, etc.).

- La estructura de estos agitadores les permite trabajar durante

el llenado y/o vaciado del depésito.

- Con motor directo:

Gama de velocidades: 750, 1000 y 1500 rpm.

- Con moto-reductor:

Gama de velocidades: de 4 a 400 rpm.

- En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,

puede variarse la velocidad del agitador.

- Medidas de la brida de sujecion al depésito: segtin plano a facilitar.




CAB EZALES DISPERSORES Y DIFUSORES

CABEZAL DISPERSOR

- Elemento agitador con cabezal dispersor rotor/estator.

- Este cabezal permite efectuar dispersiones en productos de
dificil homogenizacién debido a su gran capacidad de cizalla-
miento, impidiendo la formacién de grumos en las agitaciones
de liquidos con sélidos.

- Potencia minima: 0,75 kW.

- Potencia maxima: 18,5 kW.

- Velocidad: 1500, 1000 o 750 rpm, para motores de una velocidad.

- Velocidad: 1500/750 rpm, para motores de dos velocidades.

- Velocidad periférica maxima: 21 m/s.

- Mediante convertidor de frecuencia, puede variarse las revo-
luciones del rotor.

- Este cabezal pede trabajar con entrada en la parte superior o
bien por la parte inferior del depésito.

- Apto para trabajar con presién o vacio.

CABEZAL DIFUSOR

- Elemento agitador compuesto de rotor (turbina axial) y estator

(cilindro protector de la turbina con orificios difusores).

- Este cabezal permite efectuar agitaciones evitando la formacién

del vortex, lo que minimiza la cantidad de espuma en el producto
y el oleaje en la parte superior del liquido.

- Estos cabezales se montan en agitadores con motor directo de

una o dos velocidades.

- Potencia minima: 0,75 kW.

- Potencia maxima: 18,5 kW.

- Velocidad: 1500, 1000 o 750 rpm, para motores de una velocidad.
- Velocidad: 1500/750 rpm, para motores de dos velocidades.

- Mediante convertidor de frecuencia digital pueden variarse las

revoluciones del cabezal difusor.

- Apto para trabajar con presién o vacio.

13
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- Con motor directo:

- Con moto-reductor:

- Medidas de la brida de sujecion al depésito:

S E R AGITADORES CON ENTRADA LATERAL AL DEPOSITO

- Agitadores laterales para mantenimiento y mezcla de productos
tales como, vino, aceite, zumos, alcohol, etc.

- Con motor eléctrico y todas las posibles variantes de proteccién
(IP-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Mediante un convertidor de frecuencia digital, puede variarse la
velocidad del agitador.

- Brida en acero inoxidable, provista con cierre mecénico, para
mantener la estanqueidad del depésito.

- Torreta de fundicién, con rodamiento, para absorber los movi-
mientos radiales y axiales del eje agitador.

- Eje y hélice en aceros inoxidables.

MOD. “S.E.R. 6-7-8-9”

Potencia maxima: 3 kW.
Gama de velocidades: 750, 1000 y 1500 rpm.

Potencia maxima: 1,5 kW.
Gama de velocidades: 150, 200, 250, 300 y 400 rpm.

Mod. 6-7: DIN 2576 DN50 PN10.
Mod. 8-9: DIN 2576 DN80 PN10.

MOD. “S.E.R. 12-17”

- Con motor directo:
Potencia maxima: 7,5 kW.
Gama de velocidades: 750, 1000 y 1500 rpm.

- Con moto-reductor:
Gama de velocidades: de 30 a 400 rpm.

- Medidas de la brida de sujecion al depésito:
DIN 2576 DN125 PN10.

MOD. “S.E.R. 30-40”

- Con motor directo:
Potencia maxima: 18,5 kW.
Gama de velocidades: 750, 1000 y 1500 rpm.

- Con moto-reductor:
Potencia maxima: 11 kW.
Gama de velocidades: de 30 a 400 rpm.

- Medidas de la brida de sujecion al depésito:
DIN 2576 DN250 PN10.




S E R AGITADORES CON ENTRADA LATERAL AL DEPOSITO, CON CAPACIDAD MAXIMA DE 30.000 LITROS

MOD. “S.E.R. 6-7-8-9”

- Agitadores con brida para instalar en el lateral o fondo del
depésito.

- Con motor eléctrico y todas las posibles variantes de proteccién
(IP-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Brida en acero inoxidable, provista con cierre mecanico, para
mantener la estanqueidad del depdsito.

- Torreta de fundicién, con rodamiento, para absorber los movi-
mientos radiales y axiales del eje agitador.

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios
elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, turbinas
axiales, etc.).

- Con motor directo:

Potencia maxima: 3 kW.
Gama de velocidades: 750, 1000 y 1500 rpm.

- Con moto-reductor:

Potencia maxima: 1,5 kW.
Gama de velocidades: 150, 200, 250, 300 y 400.

- En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,

puede variarse la velocidad del agitador.

- Medidas de la brida de sujecion al deposito:

Mod. 6-7: DIN2576 DN50 PN10.
Mod. 8-9: DIN2576 DN8O PN10.

15
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S E R AGITADORES CON ENTRADA LATERAL AL DEPOSITO, CON CAPACIDAD MAXIMA DE 100.000 LITROS

MOD. “S.E.R. 12-17”

- Agitadores con brida para instalar en el lateral o fondo del
depésito.

- Con motor eléctrico y todas las posibles variantes de proteccion
(IP-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Potencia méaxima: 7,5 kW.

- Brida en acero inoxidable, provista con cierre mecanico, para
mantener la estanqueidad del depésito.

- Torreta de fundicién, con rodamiento, para absorber los movi-
mientos radiales y axiales del eje agitador.

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios
elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, turbinas
axiales, etc.).

- Con motor directo:

Gama de velocidades: 750, 1000 y 1500 rpm.

- Con moto-reductor:

Gama de velocidades: de 30 a 400 rpm.

- En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,

puede variarse la velocidad del agitador.

- Medidas de la brida de sujecion al depésito:

DIN2576 DN125 PN10.




S E R AGITADORES CON ENTRADA LATERAL AL DEPOSITO, CON CAPACIDAD MAXIMA DE 500.000 LITROS

MOD. “S.E.R. 30-40”

- Agitadores con brida para instalar en el lateral o fondo del
depésito.

- Con motor eléctrico y todas las posibles variantes de proteccion
(IP-55, EEx dIl B T4, etc.).

- Brida en acero inoxidable, provista de cierre mecanico, para
mantener la estanqueidad del depésito.

- Torreta de fundicién, con rodamiento, para absorber los movi-
mientos radiales y axiales del eje agitador.

- Eje y hélice en aceros inoxidables o al carbono.

- Estos agitadores pueden suministrarse con uno o varios
elementos agitadores (hélice marina, disco dispersor, turbinas
axiales, etc.).

- Con motor directo:

Potencia maxima: 18,5 kW.
Gama de velocidades: 750, 1000 y 1500 rpm.

- Con moto-reductor:

Potencia maxima: 11 kW.
Gama de velocidades: de 30 a 400 rpm.

- En ambos casos y mediante un convertidor de frecuencia digital,

puede variarse la velocidad del agitador.

- Medidas de la brida de sujecion al deposito:

DIN2576 DN200 PN10.
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SO PO RTES PARA AGITADORES CON UN PESO MAXIMO DE 50 KG

- Estos soportes pueden ser de accionamiento manual o neumatico.

- Soportes con tubo cuadrangular en acero pintado. Por su interior
se desplaza el contrapeso. En su parte exterior se instala la estructura
para sujetar la guia y la columna, formando un monobloque por
donde se desliza, mediante rodamientos lineales, la silla del agitador.
Estos rodamientos facilitan su movimiento y manejo, evitando
esfuerzos innecesarios en el desplazamiento vertical del agitador.

- En la version manual el desplazamiento vertical del agitador se
realiza mediante un contrapeso. El contrapeso se desplaza por el
interior de la columna.

- En cuanto a la version neumatica, el desplazamiento vertical del
agitador se realiza mediante piston neumatico.

- Cuando el lugar de trabajo lo requiere, estos soportes también
se construyen con todo el material en acero inox.

- Dispositivo para sujetar el depdsito al soporte.

- Opcionalmente, estos soportes, pueden ir provistos con cuadro
eléctrico de maniobra para variar la velocidad del agitador,
mediante convertidor de frecuencia digital, y los componentes
necesarios exigidos por la normativa CE.

Con accionamiento manual contrapesado:

- Modelo SF-100-1C: preparado para anclar en la pared y/o al suelo.
- Modelo SM-100-1C: carro con cuatro ruedas para facilitar su

desplazamiento a los distintos puntos de trabajo.

Con accionamiento neumatico:

- Modelo SF-100-1CN: preparado para anclar en la pared y/o al suelo.
- Modelo SM-100-1CN: carro con cuatro ruedas para facilitar su

desplazamiento a los distintos puntos de trabajo.




SO PO RTES PARA AGITADORES CON UN PESO MAXIMO DE 100 KG

- Estos soportes pueden ser de accionamiento manual o neumatico.
- Soporte con tubo cuadrangular en acero pintado. Por su interior se
desplaza el contrapeso. En su parte exterior se instala la estructura
para sujetar la guia y la columna, formando un monobloque por
donde se desliza, mediante rodamientos lineales, la silla del agitador.
Estos rodamientos facilitan su movimiento y manejo, evitando
esfuerzos innecesarios en el desplazamiento vertical del agitador.

- En la version manual el desplazamiento vertical del agitador se
realiza mediante un contrapeso. El contrapeso se desplaza por el
interior de la columna.

- En cuanto a la version neumatica, el desplazamiento vertical del
agitador se realiza mediante pistén neumatico.

- Cuando el lugar de trabajo lo requiere, estos soportes también se
construyen con todo el material en acero inox.

- Dispositivo para sujetar el depésito al soporte.

- Opcionalmente, estos soportes, pueden ir provistos con cuadro
eléctrico de maniobra para variar la velocidad del agitador,
mediante convertidor de frecuencia digital, y los componentes
necesarios exigidos por la normativa CE.

Con accionamiento manual contrapesado:

- Modelo SF-150-2C: preparado para anclar en la pared y/o al suelo.
- Modelo SM-150-2C: carro con cuatro ruedas para facilitar su

desplazamiento a los distintos puntos de trabajo.

Con accionamiento neumatico:
- Modelo SF-150-2CN: preparado para anclar en la pared y/o al suelo.
- Modelo SM-150-2CN: carro con cuatro ruedas para facilitar su
desplazamiento a los distintos puntos de trabajo.
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AGITADORES PARA LABORATORIO Y SEMI-INDUSTRIALES

Son agitadores para laboratorio o ensayo y tratamiento de
pequeias cantidades de producto en recipientes con capacidad
maxima de 50 L.

CARACTERISTICAS
Motor: Eléctrico o neumatico.

POTENCIA MAXIMA
Motor eléctrico: 1,5 kW.
Motor neumatico: 2,06 kW.

PROTECCION
IP 55 o antideflagrante con certificacién ATEX.

VELOCIDAD

Motor eléctrico: de 300 a 3.000 rpm, regulada mediante convertidor
de frecuencia digital.

Motor neumatico: de o a 3.000 rpm regulada mediante paso
de valvula.

CONEXION DEL AGITADOR
Motor eléctrico: a 220 V monofasico.
Motor neumatico: presién a 6 bar.

SOPORTE DEL AGITADOR

Zo6calo con columna de accionamiento neumatico (6 bar) para
desplazamiento vertical del agitador (subir/bajar), con un recorrido
maximo de 500 mm. El z6calo y la columna pueden ser en acero
inox (AISI 304 / 316) o en FE pintados.

CUADRO DE MANIOBRA

Motor eléctrico: provisto con potenciometro / paro / marcha y
emergencia y display de lectura con distintas funciones
(programacion, rpm, Amp., etc).

Motor neumatico: con regulador de caudal, paro / marcha y
emergencia.

ELEMENTOS AGITADORES
El eje, hélice, disco, turbina, etc., pueden ser suministrados en
distintas calidades de acero: inox AISI 304, AlSI 316, hastelloy, etc.

21







-_
i
"B :

i

§ 'l




24

ESTANQUEIDAD

- Retenes para grasa construidos con el material mas adecuado al proceso a agitar.
- Cierre mecanico simple.

- Cierre mecanico simple con cartucho.

- Cierre mecanico doble con cartucho.

- Labios rascadores para soportar presion.

- Laberintos.

- Estopadas.

- Retén.
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CIERRES MECANICOS DESMONTABLES

- Los agitadores de montaje vertical y laterales provistos con cierre
mecanico, pueden disponer de una sistema que permite desmontar
el cierre mecénico y/o el rodamiento sin tener que desmontar
el agitador de su ubicacién ni vaciar el producto del depésito.
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DOCUMENTACION Y CERTIFICADOS

Nuestros agitadores estan disefiados y construidos para asegurar
el nivel de proteccion exigido por las normas de la Directiva ATEX
94/9/CE, pudiendo ser utilizados en ambientes en los que sea
probable la formacion de atmésferas explosivas debidas a gases,
vapores, nieblas (Zona 1) o polvos en suspension (Zona 21) y estan
incluidos en el Grupo de aparatos Il Categoria 2, de acuerdo con
la documentacién depositada en el Organismo Notificado LOM
(N@ del Certificado de Custodia: 04ATEX0003).

Ademas el agitador puede estar provisto de un sensor de
temperatura en la zona de mayor calentamiento, para su control
a distancia o “in situ”.

T

L

ATEX @

Declaracion del Fabricante ATEX @
AGITASER - AGITADDRES AGITASER, 51

Ciircega, 503 - BR025-BARCELONA (ESPANA)
Theclaa gue la miguing:

Marca: AGITASER | Tipo: AGITADOR
Motor: ELECTRICD | Niimera de Serie: 6191

Mexdelo: 5ER-AS
Posencia motor: 5,53 bW

Ado dy fabricacidn, J00E
Vel elem_Aginador. 400 rpm

Temp, exterior mdvime buje: 65 *C e T4 Amvbrlenie ive: Fona |

e 1 Isenes 5 —

3 conforme con las siguienies Directivas:

* Drectiva Miquinas SRITCE.

= Dhrectiva de Bajs Tenshin T3EVCEE. _F\-_

*  Whirectiva de Compaiibilidad Flectromagnética BI36CEF.

*  Directiva ATEX S44/CE, Keaquin ABAD PUIG
Dirgcior Titmico

Barcelona, 8 11 de Marzo de 2003,

[Este agitsdor ki wido dischsdo pars ssegursr un site sivel de protecchda ¥ poder ser stilizsdo en us smbdente en el que ses
probable la formacitn de aimésleras explosivas debidas & gases, vapores, nieblas (£ona 1) o polvos en sespessidn (Zona
21}, ¥ b podick ponerse en servicks husta gue ks instalscidn en |8 que va 8 ser incorporado baya skio declarsds conforme &
las disposiciones de las Direciivas aplicables, Esie agitador s¢ incluye en ¢l Grupo de aparates 11 Categoria 2, de acuendo
con Is docamestacka depsaitada on el 0. M. LOM (No. del Certificado de Custodia de Expediente LOM 04ATEXS000)

Presentackin funcional

Lo sgitsdones Aginar s utilizen pan relizsr procesos de mezela, suspensitm de solidos, dispersidn de gases, ec. Coaslsten biskes.
et en e elemento agitmdor (hélice, harbia. o disco) fijado a un eje que gim por ka accikdn de un moior © un Conjunio metor-
Folisctor. La sgitschin depends de las propledades fisicas y quimbcas de la sustancia o agitar {dessidad, viscosidad, afisidad, e ),
asi coma de la geomeiria del elemento agitador, 2 velocidad de giro, la presidn en el recipienie, eic.

Seguridad
Estas instruceiones forman parie de la segaridad de kb mbquina, contribeyends a que éuia cumpla los requisiios.
de |n Directiva Miquinas 9837CE y de la Directiva ATEX SUUCE. Agitaser no se hace responsable de los da-
fos derivados del uso del agitador en condiciones diforeates & lay indicadas en eute smanual sin aprohaciin previa
¥ expresa del fabricante,
En nisgin trabaje, como por ejemplo, trasporie, almacenaje, moniaje, conexidn ehicirica, pecsta en marcha, mantenimienio ¥
conservackie, debe haber una ntmislera explosiva.
Trasaporte y ublcaciia.
Para la ubicacidm & los sgitadoees en ¢ hugar & rabajo sin ¢l embalaje, debe stilizane o medio de suspesdiitn sdecusds 3l peio
del modelo a srasludar, teniead; o cuesta su centro de gravedad, Nunca semecter a esfoerzns el entreme del cje préise al
clemento de agitackia. Bl expacio noceurio pars b ubicaciin de |a miquing debe incluir ln cigacion noccuarion pan cfechus b
trabajos de inssalacion y para realiear los trabajos de mantesismients, Deberd preverss ademds el espacio nesesario para b aplica-
i de bos maodion da elpvacitn adecuados on o ena
Proteecitn conbra riesges de explosiin, Anics de instalar el agitador, debe compeoharse que el modela seleccionado es
adecuado a la clasificaciin 9o la rona donde vaya a sor instalade, Es responsabilidad del wsuario la adecuaciin ded
agaips eléotrico a las carscteristicas Je la zoaa claskfiesds de acuerdo com la begislacidn y nomas. aplicables. En panti-
exar, com e im, se situarin: €l acciosamienio en la zoma clasificada, ¥ el convertidor en un
smaio de control Bacra d 18 posa clasilcada

La direciiva ATEX deflwe las categorias de los equipes ¥ sisiemas de profecckéa que se peeden wiilizar en las
omas segin |a sigulente tabla
{:uhl’nun Categorfa Presencia de la aimdsfera explosiva
o | i Comtinuamente o por periodos larges > 1000 horas / ake
] H] 1 Ocasionalmente  Entre 10y 1000 horas /afle
1 | u 3 -  Raramente < 10 horas / aflo -

Prodeochia conlra agenbes quimicos. Ames de instalar el agitsdor, debe comprobarse que o modelo seleccionsds o5 adecusdo &
b presencia de penibles agenies quissicos en [a pona de irabajo del aghador, Adessds, em caso necesario, deberh proveerse de un
sinfemna do aspiracion localizads d¢ pasci bhaacod O POV €N BEpeiin gt podcran oigpmane durmme 1 agite: o0 y bk proce-
505 de trabajo relacionados.

Despiece del agitador
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